VHM STANDARDWERKZEUGE

VHM SCHAFTFRASER VHM SCHAFTFRASER MIT ER VHM ALUTROCHOIDAL-SCHAFTFRASER 4XD VHM FASFRASER 60°

Multifunktionales Hochleistungswerkzeug flur Vibrationsarme Bearbeitungen.

Multifunktionales Hochleistungswerkzeug fur Vibrationsarme Bearbeitungen.
Zwei Schneiden Uber Mitte.

Zwei Schneiden Uber Mitte. Mit Eckenradius

und Schlichtbearbeitung in Aluminium. 4xD Baulange
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